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SR EN ISO/CEI 17065:2013
CERTIFICAT DE ACREDITARE
Organism notificat nr. 1870 ON07A

S.C. QUALITY-CERT S.A.
Bucuresti, $os. Panduri, Nr. 94, Sect. 5, Cod:050663, Tel: 031/71.00.753, Fax: 021/411.71.51, 031/71.00.752

CERTIFICAT DE CONFORMITATE A CONTROLULUI
PRODUCTIEI IN FABRICA

1870-CPR-0747/1

in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului din 9 Martie 2011
(Regulamentul Produselor pentru Constructii sau CPR), acest certificat se aplicd produsului pentru constructii:

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON
ELEMENTE PENTRU PODURI

Parametrii produsului se regasesc in Anexa la acest certificat.
Utilizarea preconizata: structurald in constructia podurilor

Introdus pe piatéa si fabricat de:

S.C. FERROBETON ROMANIA S.R.L.

Comuna Brazi, Sat Negoiesti, Str. Neagoe Basarab, Nr. 4, Judet Prahova,
Tel: 0344/100.240, Fax: 0344/100.592

si produs in fabrica:
Comuna Brazi, Sat Negoiesti, Str. Neagoe Basarab, Nr. 4, Tarlaua 7, Parcela 24/25, Judet Prahova

Acest certificat atestd faptul ca toate prevederile privind evaluarea gi verificarea constantei
performanfei descrise in Anexa ZA a standardului:
SR EN 15050+A1:2012 (EN 15050:2007+A1:2012)
in sistemul 2+ sunt aplicate, iar
controluf productiei in fabrica este evaluat sa fie in conformitate cu cerintele aplicabile.

Acest certificat a fost emis initial la 30.06.2009, reinnoit la data de 29.06.2012, 29.06.2015, 29.06.2018, 23.01.2020, 29.06.2022 si
rdmane valabil pana la 28.06.2026, atat timp cét cerintele standardului armonizat, produsul pentru constructii, metodele EVCP cét si
conditiife de productie din fabrica nu sunt modificate semnificativ, in afard de cazul in care S.C. QUALITY CERT S.A. suspenda sau
retrage certificatul de control a productiei in fabrica.

Prezentul certificat este valabil numai dacé este insotit de Anexa si are aplicat timbrul sec.
Valabilitatea certificatului este conditionata de efectuarea supravegherilor anuale, pand la datele inscrise mai jos:

Viza
| S4/RC
29.06.2022 29.12.2025

PRESEDINTE o PRIéSED]Nﬂ?E
QUALITY CERT M7 ¢ CONSILIU DE CERTIFICARE
: Ing. Ghé

\

/

Certificatul nu exonereaza organizatia de respo'ﬁbﬁpilitg_gil C alr_a.ji_'g;s'v'in privind respectarea conformitdtii produsulul certificat fatd de referential.
Reproducerea parliald-a prezentului certificat este interzisa.
Bucuresti 29.06.2022
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ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI
PRODUCTIEI IN FABRICA

~ 1870-CPR-0747/1

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON
ELEMENTE PENTRU PODURI

SR EN 15050+A1:2012 (EN 15050:2007+A1:2012)
S.C. FERROBETON ROMANIA S.R.L.

Parametrii produsului:

- Grinzi T cu sau far4 baza largita:

Dimensiuni: Lmax = 21,00m Imax = 1,20m Hmax = 0,93m; Lmax = 30,00m Imax = 1,20m Hmax = 1,03m;
Lmax = 36,00m Imax = 0,84m Hmax = 1,80m; Lmax = 22,30m Imax = 1,00m Hmax = 1,30m;

= Lmax = 40,00m Imax = 2,05m Hmax = 1,90m;

- Grinzil:

Dimensiuni: Lmax = 34,00m Imax = 0,84m Hmax = 1,60m; Lmax = 44,30m Imax = 0,84m Hmax = 1,80m;
Lmax = 20,30m Imax = 1,50m Hmax = 1,03m; *Lmax = 44,00m Imax = 0,88m Hmax = 1,80m:;

et max = 40,00m imax = 0,95m Hmax = 2,10m;

- Dale pline:

Dimensiuni: Lmax = 5,90m Imax = 0,79m Hmax = 0,40m;

- Predale pentru poduri:

Dimensiuni: Lmax = 4,85m Imax = 1,99m Grosimea = 0,08m Hmax = 0,25m;

- Lise prefabricate pentru poduri:

Dimensiuni: **Lmax = 1,94m Imax = 0,30m Hmax = 0,80m;

- Dale prefabricate pentru poduri:

Dimensiuni: ***Lmax = 5,90m Imax = 0,79m Hmax = 0,80m; ***Lmax = 6,00m Imax = 1,12m Hmax = 0,38m;

- Cadru prefabricat pentru poduri:

Dimensiuni: ***Lmax = 1,60m Imax = 2,40m Hmax = 2,75m;

- Elevatie prefabricata pentru poduri:

Dimensiuni: ***Lmax = 1,60m Imax = 1,50m Hmax = 3,20m;

- Aripé prefabricata pentru poduri:

Dimensiuni: ***Lmax = 3,70m Imax = 1,55m Hmax = 3,20m;

- Timpan prefabricat pentru poduri: .

Dimensiuni: ****Lmax = 2,40m Imax = 0,50m Hmax = 0,50m;

- Stalp prefabricat pentru poduri:

Dimensiuni: ****Lmax = 12,22m Imax = 1,50m Hmax = 2,16m:;

Caracteristici esentiale: ) Niveluri/clase de performan?:

Rezistenta la compresiune a betonului (N'mm?) | (Metoda 3a) (pm':::;' azrfr’nat) B dushgirr;'c:;;mriman
Rezistenta ultima Ia tractiune a otelului (N/mm?) | (Metoda 3a) | ~ Min.550 ‘ -

_Limita de curgere la tractiune a otelului (N/mm?) | (Metoda 3a) - Min. 500
Rezistenta mecanica (Metoda 3a) Declarata conform specificatiei de proiectare

Rezistenta la foc | (Metoda3a) | Declarath conform specificatiei de proiectare

Durabilitate | (Metoda 3a) Declarata conform documentatie tehnica

Prevederi constructive (Metoda 3a) Proprietati geometrice — Declaratd conform documentafie
tehnic# -
Noté:
* Mentinerea in valabllitate a cestificatului de conformitate a Controlului Produciiei in Fabrica este conditionatd de indeplinirea condifiilor
contractuale, cerinfelor mentionate in ceriificat, efectuarea supravegherilor anuale si a platilor la termenele stabilite prin contract.
e Nivelurile i clasele de performanid mentionate in prezenta Anexd, au fost stabilite de producator gi vor fi declarate de acesta, care are
responsabilitatea unica in acest sens, conform Regulamentului (UE) 305/2011.
¢ NDP - nici o performanti declarati.
» Produsele marcate au fost cerute ca extindere si certificate la data de: *02.12.2019, **§1.05.2021, **29.06.2021, **03.08.2021, *****15.09.2021,
17.12.2021, 21.122022. -~
o Anexii emisd in CC din data de 16.01.2025 i este valabild numai impreund cu certifica m_errﬁonatpm‘e la data de 29.12.2025.
‘ ] .
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